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(57) Abstract: The invention concerns a block and a method 
for building walls t .whercin the blocks arc assembled through 
thin joints, the block being easily adjusted, with blocks 
adapted to provide high manufacturing dimensional tolerance. 
The binder required "to assemble die blocks is carried out 
by levelling the binder deposited in a groove of the building 
block. The building block is gripped, handled, deposited and 
adjusted when the wall is being constructed with a handle 
hammer specific to Uie block. The height of the blocks 
eliminates the need introduce cuts to adapt to the modulation 
of a building. The corners and masonry structural walls are 
built by bonding together the walls without nesting. 

(57) Abrege : .Element et procede de construction de 
murs dans lesqucls 1' assemblage des Slememls se fait a 
joints minces, le neglage de Pelemet restant aise, avec des 
616ments pouvnni presenter des U)16rances dimensionnelles 
de fabrication importantes. Le dosage du liant necessaire 
a 1* assemblage des eTemcmts sc fait par arascmcnt du liant 
depose dans une cannelure de 1' element de construction. La 
prdhension, la mnutcntion, la depose et le rcglagc dc l'dlcmcnt 
de construction lors du montage du raur se font a 1'aide d'une 
poigndc masscttc specifiquc a I'dldmcnt. La hauteur des 
elements perinet d'eviler toule decoupe pour repondre a la 
modulation d'un ^atiment La construction des angles et des 
defends de ma^onrierie est real i see par collage des murs en Ire 
eux et sans emboitement. 
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La pr6sente invention se rapporte a un element de construction 

- ' : v a- 
pour la constnjction d'un mur, et a un mur cohstruit avec de tels 

elements, lequel element comprend un cote superieur, un cote inferieur 



et des cotes lateraux, ledit element de construction comprenant au moins 
une cannelure prevue pour doser par arasement un liant necessaire a 
Tassemblage des elements de construction entre eux, ladite cannelure 
s'6tend sur le c6t6 superieur de l'6lement de construction, ledit element 

10 de construction comprenant egalement au moins une protuberance qui 
s'etend sur le cote inferieur de I*6l6ment de construction, la cannelure 
etant dispos6e de fa$on a etre en correspondence avec la protuberance 
de I'eiement de construction similaire pour permettre I'assemblage des 
elements de construction. 

15 Depuis environ 35 ans, les proc6d§s de cbnstruction de maisons 

individuelles utilisent une technique dite "technique du mur creux". Ce 
type de mur est compose de deux murs separes par un espace de 
quelques centimetres. Les deux murs sont lies entre eux par des 
crochets. 

20 La partie du mur creux qui est situfee vers fexterieur du b3timent 

est g6neralement r§alis6e en briques (petits elements), et elle est 
souvent appelee "mur de parement". 

La partie du mur creux qui est situee vers I'interieur du batiment 
est genSralement r6alisee en blocs (grands elements), et elle est souvent 
25 appelee "mur porteur". 

Le document GB 204.263 A d6crit un systeme de ma$onnerie £ 
sec par empilage qui requiert que les elements de construction ne 
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presenter* pas de tolerances dimensionnelles. De plus, aucun reglage 

des elements n'est possible. 

Les elements decrits dans ce document ont des proportions 
classiques (hauteur/longueur<1 ) et compdrte'nti d es nervures et 
cannelures qui servent uniquement a leur positionnement et a leur 
blocage. De plus, les elements sont en contact direct les uns sur les 
autres. 

Un desavantage de ces elements est quite necessitent de 
nombreuses pieces speciales pour les liaisons de murs qui sont 
effectuees de facon classique par croisement des elements de 
maconnerie les constituant. 

Le document FR-A-1 271 506 decrit des blocs de construction de 
dimensions classiques qui presented des cannelures dont la largeur 
cumulee est proche de la largeur du bloc. La largeur cumulee des 
cannelures est nettement plus grande que laMargeur cumulee des 
cloisons portantes.ll n'y a pas de cannelures au-dessus des parois, qui 
done sont non portantes.Un desavantage des blocs decrits est que pour 
(•assemblage de tels blocs la quantite de liant utilisee est classique.Un 
autre desavantage est que la forme des nervures en sillon sur la partie 
inferieure du bloc etant prevue pour s'enfoncer fakement dans le liant 
(P & P' sur la Fig. 1). » en decoule une flottabilite quasi nulle du bloc et 
done pratiquement aucun reglage possible de la hauteur ni de I'aplomb 
des blocs.Les blocs utilisables dans le systeme decrit dans FR-A-1 271 
506 doivent avoir des tolerances dimensionnelles tres faibles ou etre 
rectifies afin d'assurer Palignement horizontal des elements dans le mur. 

Le document FR-A-2 588 900 decrit des blocs de construction et 
leur assemblage dans lequel il n'y a pas de dosage automatique du liant, 
et les blocs de dimensions classiques utilises sont imperativement sans 
tolerances dimensionnelles. Le logement decrit sur les blocs ne sert que 
30 pour I'armature et pour le liant destine a son enrobage. 
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Le systeme decrit dans FR-A-2 588 900, comme les precedents, 
necessite de nombreuses pieces speciales pour les liaisons de murs qui 
sont d'ailleurs r6alis6es de maniere classique. ; 

Le document EP 0 651 104 B1 decrit diss Blocs de proportions 
5 classiques comportant des nervures qui prennenf. appui au fond des 
cannelures (cf. Fig. 4 & Fig. 2). empechant ainsi tout reglage. 

Tous les desavantages existants dans les systemes decrits ci- 
dessus sont egalement presents dans le document EP 0 651 104 B1 . 

De plus, tous ces elements ne sont en aucun cas prevus pour la 
10 realisation de murs creux. En effet. il n'y a rien de prevu pour mettre un 
crochet qui relie les murs entre eux, puisque le crochet devrait alors se 
placer dans le joint ou dans la paroi. Seulement le joint n'est pas 
accessible et les parois sont insuffisamment dimensionnees pour 
permettre le logement du crochet. 
15 La quantite d'energie humaine necessaire dans la construction 

d'un bailment est particulierement importante lors de la construction du 
gros oeuvre, principalement lors de la construction des murs. que ce soit 
pour la manutention des elements de construction ou pour leur 
assemblage a I'aide de mortier. 
20 La pr6sente invention a pour but de proposer des elements de 

construction qui permettent d'avoir des tolerances de fabrication 
importantes. 

A cette fin, invention prevoit un element de> construction pour la 
construction d'un mur. caracterise en ce qu il comprend au moins une 

25 cannelure qui est associ6e a une paroi ou cloison portante de I'element 
de construction et qui est disposee a une distance du bord exterieur 
lateral de relement de construction qui est suffisante pour empecher le 
debordement du liant au-dela du bord de relement lors de I'assemblage, 
la cannelure et la protuberance etant dimensionnees de facon a 

30 permettre lors de ('assemblage un embottement partiel permettant un 
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reglage de I'alignement, de la hauteur et de I'aplO'mb des elements £ 
assembler. ; ;• 

La conception de I'element de constructipntsuivant la presente 
invention permet un gain de temps considerable"' dans la realisation de 
5 murs et de plus, la finition de ces murs est' exceltente. En effet, 
I'assemblage des elements est facilite, car ils s'imbriquent aisement et 
partiellement run dans I'autre grace a la presence de la cannelure 
(mortaise) sur la surface superieure des elements et de la protuberance 
(tenon) sur la surface inferieure des elements. Les dimensions de la 
10 cannelure et de la protuberance etant telles qu'elles permettent un 
reglage des elements qui facilitera la construction correcte du mur. De 
plus, la quantite de liant a utiliser est fortement reduite par rapport a un 
systeme traditionnel de construction, puisque le liarit ne deborde pas et 
que la maconnerie est realisee a joint mince. 
15 La presente invention s'applique a la technique du mur creux ainsi 

qu'a des murs simples interieurs ou exterieurs, portants ou non portants. 

Une premiere forme de realisation preferentielle d'un element de 
construction suivant Invention est caracterisee en ce que la hauteur de 
I'element de construction est dimensionnee de telle facon a ce qu'un 
20 assemblage en hauteur d'elements de construction forme une hauteur 
standard sous linteaux interieurs et sous ceinture de maconnerie sous 
plafonds, et en ce que le poids de I'el6ment de construction est inferieur 
ou egal a 25 kg, et la hauteur de I'element est superieure ou egale a sa 
longueur. 

25 II est reconnu que plus I'element de ma5onnerie est grand, pour 

autant qu'il reste relativement leger et facilement manipulate, plus la 

rapidite d'execution du mur sera grande. 

II est de meme reconnu que le nombre de joints horizontaux est 

inversement proportionnel a la hauteur de I'element de construction. 
30 II est egalement reconnu que le nombre" de joints verticaux est 

inversement proportionnel a la longueur de I'element de construction. 
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Les joints horizontaux entre elements de magonnerie varieront en 
epaisseur et ce en fonction des tolerances dimensionnelles de ces 
elements. 

Sachant que le joint vertical ne collabore pas de fagon essentielle 
5 a la resistance m6canique des murs, reiement de construction de 
I'invention est congu de fagon d presenter le meilleur compromis entre sa 
hauteur, sa longueur et son poids afin de presenter les meilleures 
caracteristiques favorisant la rapidite d'assemblage. 

L'assemblage des elements de I'invention est realise par collage a 
10 I'aide d'un liant et a joints minces. II est connu que pour r6aliser ce type 
d'assemblage, il faut utiliser des d'6l6ments ayant de tr£s faibles 
toierences dimensionnelles. 

La presente invention, grace a la flottabilite de reiement sur le 
liant obtenue par la collaboration du poids de reiement, des dimensions 
15 et formes des cannelures et protuberances, et de la fluidite du liant, 
permet un r6glage de I'alignement, de la hauteur et de I'aplomb, et done 
Tutilisation d'6lements de construction dont les tolerances de fabrications 
sont relativement grandes. 

La technique de realisation des angles et des murs de refend en 
20 magonnerie classique necessite le croisement des elements de 
magonnerie d'un mur avec ceux de I'autre mur afin de solidariser les 
murs entre-eux. Cette technique requiert un grand savoir-faire et une 
quantity importante de main-d'oeuvre. De plus, Mors de ('utilisation 
d^lements de magonnerie comportant des tenons et mortaises, il est 
25 connu et indispensable de pr6voir une serie de pieces sp6cifiques pour 
lier les murs entre eux. 

Suivant une forme de realisation pref6rentielle de I'invention, il est 
possible d'utiliser une technique de realisation des angles et des murs de 
refend hautement simplifiee. En effet, la liaison entre les murs se fait par 
30 simple collage, a Taide d'un liant, d'un mur contre I'autre et ne necessite 
plus de croisements des elements de magonnerie. 
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Une poign6e massette utilis6e lors de Passemblage d'6lements de 

construction de la presente invention permet la prehension, ie transport, 

& ■ ■ > 

la mise en place et le rfeglage de l'6lement de construction. De plus, 
lorsque ce dernier est suspendu a cet outil, il est automatiquement en 
5 position verticale ideate pour etre pos6 sur le liant?; 

D'autres details et particularit6s de I'invention ressortiront de la 
description donn6e ci-apr6s, b titre non limitatif et avec r6f6rence aux 
dessins annexes. 

La Fig. 1 illustre une vue en perspective d'un mode de realisation 
10 prefer^ d'un Element de construction selon la prSsente invention. 

La Fig. 2 illustre une vue en perspective d'un autre mode de 
r6alisation de I'el6ment de construction selon la presente invention. 

La Fig. 3. illustre une vue en perspective d'un troisteme mode de 
realisation de I'6l6ment de construction selon la presente invention. 
15 La Fig. 4 illustre une vue de face d'un 6l6ment de construction 

utilise pour les abouts. 

La Fig. 5a illustre une vue de face de la partie sup6rieure d'un 
element de construction de la pr6sente invention. 

La Fig. 5b illustre I'assemblage de deux 6l6ments selon la 
20 presente invention. 

La Fig. 5c illustre deux 6l6ments de la ptesente invention apres 

leur assemblage. 

La Fig. 6a illustre un outil selon la pr6sente invention. 

La Fig. 6b illustre une utilisation de I'outil de la Fig. 6a. 
25 La Fig. 7 illustre un element de construction plein selon I'invention 

avec un logement (12) pour un crochet. 

Les Fig. 8 et 9 illustrent une fraction d'un mur constant £ I'aide 
d'el6ments de construction selon Invention. 

L'6l6ment de construction 1 repr6sente sur la Fig. 1, la Fig. 2 et la 
30 Fig. 3 est creux, c'est-S-dire qu'il est,: de pr6f6rence, perc6 
horizontalement de part en part, ses deux cotes lateraux pr6sentant ainsi 
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une ouverture. Dans un mode de realisation prefer*, reiement de 
construction comprend egalement une ou plusieufs cloisons internes 
verticales et/ou horizontals. 

Une cannelure 5 est dispos6e sur le cote superieur 2 au-dessus 

5 de la paroi 24 ou cloison portante 25 de reiement de construction 1 et la 
largeur de la cannelure est de preference inferieure & I'&paisseur de la 
paroi 24 ou cloison portante 25. La cannelure est disposee suffisamment 
distante du rebord superieur longitudinal 8 de reiement de construction 
de telle fagon a eviter que lors de ['assemblage des elements de 

10 construction, que le liant ne deborde au-dela du rebord exterieur des 
elements. Par exemple , pour un element ayant une 6paisseur de 14 cm, 
la cannelure est situee & une distance de 1.4 cm du rebord. Cela permet 
d'exploiter entierement la quantite de liant necessaire a I'assemblage 
tout en r6alisant un travail propre et soigne; Dans un mode de 

15 construction particulier, reiement, s'il est destine a la construction d'un 
mur non porteur, peut etre realise avec des cannelures et protuberances 
pouvant §tre decal6es ou en partie d6cal6es par rapport aux parois ou 
cloisons de reiement et done s'etendre partiellement ou completement 
au-dessus de I'ouverture 7. 

20 L'eiement de construction suivant Tinvention comporte 6galement 

une protuberance 6 destin6e a s'engager dans la cannelure 5 lorsque 
deux elements de construction sont disposes Tun sur Tautre. La 
protuberance est presente sur le cote inferieur 3 de reiement de 
construction. La cannelure et la protuberance sbnt dimensionnees de 

25 fagon a permettre, lors de Tassemblage un emboitement partiel 
permettant un r6glage de I'alignement, de la hauteur et de Taplomb des 
elements a assembler. A cette fin la largeur de la protuberance est 
legerement inf6rieure e la largeur de la cannelure. 

La protuberance 6 et la cannelure 5 ont une section de forme 

30 sensiblement trapezoYdale comme illustre a la Fig. 1. Leurs flancs 
lateraux s'etendent sensiblement paralieiement entre eux et la petite 
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base du trapeze de la protuberance est disposee face £ la petite base du 
trapeze de la cannelure lorsqu'ils s'emboTtent (Fig. 5). Lesdits flancs 
lateraux 6tant disposes de telle fagon a laisser urr premier espace entre 
eux agence pour le d6gagement du liant 17 lorsqiTon place un element 
5 sur un autre. Les petites bases £tant disposers be telle fa$on a laisser 
un second espace entre-elles destine a etre rempli par le liant 17. 

La profondeur de la cannelure 5 et ia hauteur de la protuberance 
6 de I'6l6ment de construction sont sensiblement 6gales et 
proportionnelles & la tolerance dimensionnelle a rattrapper. Le rapport du 
10 poids de I'element de construction sur la surface de la petite base du 
trapeze de la protuberance est inversement proportionnel & la fluidite du 
liant 17. 

Suivant une autre forme de realisation d'un element de 
construction suivant I'invention la cannelure chevaUche plusieurs parois 

15 et/ou cloisons de I'6l6ment de construction. Ainsi cette cannelure est 
associee a plusieurs parois ou cloisons portantes r6parties sur 
l'6paisseur du bloc. 

Dans le but de construire un mur, ('assemblage d*£lements de 
construction suivant la pr6sente invention est realise a I'aide d'un liant 

20 qui est d'abord depose sur une palette. Le magonappuie la palette a plat 
sur I'element sur lequel il veut deposer le liant, puis il fait glisser le liant £ 
I'aide d'une spatule dans la cannelure et arase le liant £ I'aide de cette 
m§me spatule, de telle fagon que le liant ne deborde pratiquement pas 
au dessus du cote sup6rieur 2 de Element de construction. 

25 Quand la cannelure d'un premier element est remplie de liant et 

qu'un deuxi£me element est pose au-dessus Fig. 5a, 5b, 5c, la 
protuberance du deuxi£me element penetre partiellement dans la 
cannelure du premier element. L'enfoncement de ia protuberance dans 
la cannelure provoque un debordement, via le premier espace entre les 

30 flancs lateraux des trapezes, d'une partie du liant en dehors de la 
cannelure, formant ainsi une bande adhesive entre le cote superieur 2 du 
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premier element et le cote inf6rieur 3 du deuxieme element. La largeur 
de cette bande adhesive, pour un pas (hauteur de ('element +joint) d6fini 
des lignes horizontales de magonnerie, variera en fonction de la hauteur 
propre aux elements de construction mais restefa toujours suffisante 
5 pour assurer I'adherence des elements entre etix lLa stability du mur, 
sans jamais avoir de debordement de liant en dehors de I'6l6ment de 
construction, est egalement assur6e et due a ta cooperation entre les 
cannelures, protuberances et liant. C'est entre autre grace au fait que la 
cannelure est decalee par rapport au rebord qu'il n'y a pas de 

10 debordement du liant. La cannelure serf ainsi non seulement au guidage 
des protuberances mais egalement au dosage du liant. La largeur de 
ladite bande adhesive sera de preference proche de 90% de la 
I'epaisseur de la paroi ou cloison portante de reiement de construction. 
Cela permet de minimiser I'effet de poin$onnement du deuxieme element 

15 sur le premier et reciproquement comme explique ci-dessous. 

Le dimensionnement de I'ensemble forme par la protuberance et 
de la cannelure peut etre determine sur base des propri£t6s susdites de 
la cannelure et de la protuberance. La largeur des bandes adhesives est 
d6termin6e principalement en fonction de la cohesion du liant et/ou de 

20 Peffet de poingonnement. Si la cohesion du liant est superieure a celle du 
materiau, c'est principalement I'effet de poingohnement qui dictera la 
largeur de la bande adhesive qui sera de preference egale a 90% de 
Tepaisseur de la paroi ou cloison. Une fois la largeur de la bande 
adhesive fix6e comme explique ci-dessus, on determine les dimensions 

25 minimum de la cannelure et de la nervure de fa?on telle, a ce que apres 
emboTtement partiel et done expulsion suffisante d'une partie du liant, d 
obtenir la largeur de bande recherch6e et ce en sachant qu'une partie du 
liant sera absorbee par le materiau. Les elements de construction ayant 
des tolerances de fabrication, leur reglage est souhaitable pour la 

30 construction correcte des murs. L'importance de ce r6glage est Ii6e a 
importance de ces tolerances de fabrication. Pour obtenir un r6glage 
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plus important, il suffira cTaugmenter proportion neilement la hauteur de la 
protuberance et la profondeur de la cannelure et encore 
proportionnellement diminuer la largeur de Ia .prbtub6rance et de la 
cannelure, de fa9on a garder un meme volume tie/li'ant expulse et done 



5 une meme largeur de bande adhesive. 




La flottabilite importante de reiement de construction sur le liant 
contribue au rgglage de I'alignement, de la hauteur et de I'aplomb et 
done I'utilisation possible d'eiements de construction ayant des 
tolerances de fabrication relativement grandes Une flottabilite importante 

10 resulte de la collaboration de la fluidite du liant utilise dans I'invention, du 
poids de reiement, de la largeur de la petite base de la protuberance et 
de la largeur de la grande base de la cannelure qui sont presentes sur 
r6I6ment de construction suivant I'invention. 

Les elements d'une premiere ligne de magonnerie et les elements 

15 d'une deuxieme ligne de magonnerie superpos6e a la premiere, ne se 
touchent en aucun cas dans le sens horizontal, le seul contact dans le 
sens horizontal entre ces lignes se fait par I'intermediaire des bandes 
adh6sives constitu6es par le liant. 

Dans un mode pretere de realisation un avantage de reiement de 

20 construction de la presente invention est qu'il est creux et qu'il presente 
au moins une ouverture 7 sur un cote lateral 4a, de fagon a ce que le 
cote lateral ouvert puisse etre accoie 3 un cote lateral d'un autre element 
de construction similaire. L'ei6ment 6tant creux, son poids est reduit, ce 
qui le rend plus facile £ manipuler et permet de le soulever au moyen 

25 tfun instrument qui est de preference constitue par une poignee 13 qui 
sert egalement de massette 16 afin de pouvoir regler I'alignement et la 
hauteur de reiement ainsi que son aplomb. La poignee 13 est illustr6e sur 
la Fig. 6a et son utilisation pour la prehension de reiement sur la Fig. 6b. 
Cet outil est profile de fagon & ce que la barre situ6e sous la poign6e 

30 puisse etre gliss6e dans la partie 6vid6e 7 de reiement de construction 
comme il est repr6sente par exemple sur la Fig. 6b. 
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L'eiement de construction suivant la presente invention peut 
egalement etre plein lorsque son poids ou son format le permet. La Fig. 7 
illustre un mode de realisation d'un element de construction plein selon la 
presente invention. Celui-ci comprend, de preference, un logement 12 
5 prevu pour recevoir un crochet de liaison qui permet de relier le mur de 
parernent construit avec ces elements de construction au mur porteur. 

L'eiement de construction de la presente invention peut §tre 
fabrique £ partir de compositions differentes selon Tutilisation qui en est 
faite. Par exemple, dans le cas de la construction d'un mur & enduire, 

10 I'eiement de construction peut etre compose de beton permettant d'obtenir 
des elements relativement lagers. Cela permet de proposer des elements 
aux dimensions telles que leur nombre par unite de surface est r6duit par 
rapport aux blocs classiques. 

En outre, une augmentation importante de la hauteur de I'eiement 

15 de construction a 6te r6alis6e. Une augmentation de la hauteur de 
I'eiement de construction entraTne une reduction du nombre de lignes 
horizontals de magonnerie. De plus, sachant que sduvent le joint vertical 
ne sera pas rempli, cela permet un gain de quahtite de liant et de main 
d'ceuvre extremement significatifs. Cette augmentation de la hauteur 

20 inverse le rapport classique hauteur/longueur < i des elements de 
construction. De meme, plus I'eiement est haut/ plus le r6glage de son 
aplomb en est facilite. De preference le poids de I element de construction 
est inferieur ou 6gal a 25 kg et sa hauteur est sup6rieure ou egale e sa 
longueur. Toutefois, la presente invention s'applique r aussi a des elements 

25 de poids et proportions classiques, d savoir que leur poids est inferieur ou 
egal £ 25 kg , et la hauteur peut etre inf6rieure ou egale a la longueur. 

La hauteur de I'eiement de construction ■ est de preference un 
module des standards des hauteurs sous linteaux interieurs et sous 
ceinture des murs sous plafonds, cela 6vite toute d6coupe d'eiement et 

30 permet done un gain de temps considerable lorsv'de la realisation des 
magonneries. 
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Dans une forme de realisation de Peiement de construction de 
('invention telle qu'illustr6e sur la Fig. 3, la cannelure 5 de l'6lement de 
construction est pourvue d'un 6videment 20 pour recevoir une armature 
metallique simple ou chevauchee pour permettre la liaison entre deux 
5 armatures tout en minimisant la quantity de liant rfecessaire a I'enrobage 
de celles-ci. L'ei6ment de construction suivant la presente invention peut 
ainsi 6galement etre utilise pour des constructions arm6es. 

Dans une forme de realisation preferentielle, reiement de 
construction de la presente invention comporte 6galement un repere 
10 d'alignement 9 servant lors d'un assemblage a joints contraries dudit 
element de construction avec d'autres elements de constructions 
similaires. De cette fagon, il est tr6s ais6 de poser reiement de 
construction pour obtenir un alignement alteme des joints verticaux des 
elements de construction quand on realise un mur avfec une pose de ceux- 
15 ci dite tt S joints contraries". 

L'eiement de construction de invention petit egalement comporter 
au moins un faux joint horizontal 10 et/ou vertical 11 (Fig. 7) en forme de 
demi-queue d'aronde. Cette configuration de faux joints permet de cr6er 
un resserrement du joint d ses extr6mit6s qui retient ainsi le liant servant 
20 au jointoiement. 

Dans un mode de realisation pref6r6, reiement de construction de 
la presente invention est fabrique en betbri dont la composition 
pr6f6rentielle est la suivante pour 1 m 3 : 



Ciment: 175 kg ■.:.» 

25 Argile expans6e concass6e 4/8 : 600 I 

Argile expansee concass6e 0/4: 700 I 

Sable 70 kg 



Ce type de bfeton a les caracteristiques suivantes: sa masse 
volumique s6che est de 870 kg/m 3 et sa resistance a la compression sur 
30 des cubes de 5 cm de cote est > 4 N/mm 2 . 
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II est bien entendu que cTautres compositions sont utilisables pour 
fabriquer I'eiement de construction. Le but etant d'obtenir un element de 
construction, qui est facilement manipulate et qui possede une 
resistance m6canique suffisante pour pouvbir §tre utilise dans la 
5 construction d'une maison individuelle ou p6uii; : d!autres ouvrages de 
magonnerie. II est possible, par exemple, d'ajouter des billes de 
polystyrene expanse dans le b6ton pour I'alleger ou d'ajouter du gravier 
pour le renforcer. II est 6galement pr6vu d'utiliser des elements de 
construction selon la presente invention qui peuvent etre fabriqu6s avec 

10 d'autres materiaux tels que de la terre cuite, du beton cellulaire, etc. 

Le liant utilise dans un mode de realisation prefere de la presente 
invention est un liant qui durcit tres vite une fois mis en oeuvre. Celui-ci, 
au moment de Passemblage des elements, penetre pour environ 30 % de 
son volume dans la matiere des 6l6ments de construction. Le 

15 durcissement rapide de ce liant est provoque par une reaction chimique 
Mee a un premier transfert d'eau du liant vers les elements. II en r6sulte 
une stabilite du mur et une adherence entre les elements qui sont tres 
importantes apres quelques minutes, ce qui permetrde r6aliser des murs 
de grande hauteur sans jamais devoir attendre que le liant ait fait sa 

20 prise et done sans s'arreter. 

Le liant pr£fere utilise pour ('assemblage des elements de 
construction de Tinvention a les propri6t6s suivantes: 

- une resistance a la compression qui est sup6rieure & cede de 
reiement de construction lui-meme, de preference 15 N/mm 2 ; 

25 - une force d'adherence d'au moins 2 N/mm 2 , de preference 2,3 N/mm 2 ; 

- une densite de 1,8 kg/I et 

- un retrait de 12 x 10" 4 m/m 

- un rapport eau sur ciment proche de 0.45 l/kg. 

Le magon prepare dans un baquet le liant qu'il melange 
30 soigneusement avec de I'eau et ensuite il peut I'appliquer sur une rangee 
entiere d'eiements de construction alignes le long d'un dispositif de 
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guidage puis poser une rangee d'6l6ments de construction par-dessus et 
ainsi de suite. De plus, ie liant etant thixotrope, il suffira de remelanger 
celui-ci quelques instants dans le baquet pour le fluidifier d nouveau si 
n6cessaire. 

5 Dans le proc6d6 de construction d'un mur tel que d6crit dans la 

pr6sente invention la quantite de liant necessaire est environ 20 fois 
moins importante que la quantity de mortier habituellement utilis6e dans 
les proc6d6s de construction traditionnels. 

Les Fig. 8 et 9 illustrent une fraction d'un mur construit a Taide 

10 d'6lements de construction suivant Tinvention. La fraction du mur peut 
etre construite soit en assemblant au pr6alable plusieurs 6l6ments de 
construction de telle fagon k ne former qu'un seul 6l6ment de 
construction soit en une seule op6ration lors de la fabrication des 
6l6ments de construction. 

15 Dans P6tat de la technique il est connu que le mur de refend est 

life par emboTtement dans le mur principal. De meme que pour r6aliser 
les coins, les magonneries sont imbriqu6es. Cela n'est plus nfecessaire 
grace aux performances du liant utilise dans la prfesente invention qui 
collaborent avec les caracteristiques de I'§l6ment de construction de la 

20 pr6sente invention. En effet, cela permet de coller les murs les uns 
contre les autres sans imbrication. De plus, lorsque les 6l6ments sont 
pourvus de protuberances et de cannelures il n'est plus indispensable de 
disposer d'6l6ments de construction spSciaux pour r6aliser ces 
magonneries. 

25 L'6l6ment de construction repr6sente sur la Fig. 4 est 

essentiellement utilise pour les abouts car il preserite une paroi laterale 
pleine, ce qui permet de terminer la boutisse d'un mur par une face 
ferm6e. 

D'autres avantages de la construction d'un mur tel que d6crit dans 
30 la prfesente invention sont par exemple ('absorption des tol6rances de 
fabrication des elements de construction. En effet, les 6l6ments de 
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construction sont g6n6ralement fabriqu6s par lots dans un moule. Tous 
les elements ne seront pas parfaitement identiques dans un meme lot. 
De plus, au fur et d mesure de son utilisation le moule s'use et produit 
des elements de construction dont les dimensions evoluent. Ces 
5 tolerances de fabrication qui sont inevitables he> constituent pas un 
probleme puisqu'elles sont aisement acceptees dans le precede de 
construction de murs de Tinvention. 
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REVENDICATIONS 

1. £l6ment de construction (1) pour la construction d'un mur, 
5 lequel element comprend un cote sup6rieur (2), :uri' cote inf6rieur (3) et 
des cot6s lateraux (4), ledit element de construction comprenant au 
moins une cannelure (5) pr6vue pour doser par arasement un liant (17) 
n6cessaire 3 Tassemblage des elements de construction entre eux, 
ladite cannelure s'etend sur le cote sup6rieur (2) de I'eiement de 

10 construction, ledit 6l6ment de construction comprenant egalement au 
moins une protuberance (6) qui s'etend sur le cote inferieur (3) de 
('element de construction, la cannelure (5) etant disposee de fagon a etre 
en correspondence avec la protuberance (6) de I'eiement de construction 
similaire pour permettre Tassemblage des Elements de construction, ledit 

15 element de construction etant caract6ris6 en ce que la cannelure (5) est 
associ6e a une paroi ou cloison portante (7) de I'eiement de construction 
et qu'elle est dispos6e £ une distance du bord exterieur lateral (8) de 
reiement de construction qui est suffisante pour empecher le 
debordement du liant (17) au-deia du bord de reiement lors de 

20 I'assemblage, la cannelure (5) et la protuberance (6) etant 
dimensionnees de fagon £ permettre lors de I'assemblage un 
ernboitement partiel permettant un reglage de I'alignement, de la hauteur 
et de I'aplomb des elements £ assembler. 

2. Element de construction (1) selbn la revendication 1, 

25 caracterise en ce que la protuberance (6) et la cannelure (5) ont une 
section de forme sensiblement trap6zoTdale, leurs flancs lateraux 
s'6tendent sensiblement paralieiement entre eux et la petite base du 
trapeze de la protuberance etant dispos6e face & la petite base du 
trapeze de la cannelure lorsqu'ils semboitent, lesdits flancs Iat6raux etant 

30 disposes de telle fagon & laisser un premier espace entre-eux agence 
pour le degagement dudit liant (17), les petites bases etant dispos6es de 
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telle fagon a laisser un second espace entre-elles rempli par ledit 
liant (17). 

3. Element de construction (1) selon la reyendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que la profondeur de la cannelure (5) et la hauteur de 

5 la protub6rance (6) sont sensiblement 6gales et - proportionnelle a la 
tolerance a rattrapper de r6l6ment de construction. 

4. Element de construction (1 ) selon Tune des revendications 2 
ou 3, caracteris§ en ce que le rapport du poids de I'etement de 
construction d la surface de la petite base du trapeze de la protub6rance 

10 est inversement proportionnel a la fluidite dudit liant (1 7). 

5. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 d 
4, caract6ris6 en ce que la largeur de la cannelure (5) est inferieure a 
l'§paisseur de la paroi ou cloison portante (7) de T6l6ment de 
construction d laquelle la cannelure est associee. 

15 6. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 a 

4, caract6ris6 en ce qu'une cannelure (5) chevauche plusieurs parois 
et/ou cloisons (7) de l'6l§ment de constructional ). 

7. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 £ 
6, caract6ris6 en ce que la hauteur de Telement de construction est 

20 dimensionn6e de telle fa$on d ce qu'uh assemblage en hauteur 
d'6l6ments de construction forme une hauteur standard sous linteaux 
interieurs et sous ceinture de magonnerie sous plafonds, et en ce que le 
poids de I'el6ment de construction est inferieur ou 6gale a 25 kg, et la 
hauteur de (Element est superieure ou 6gale a sa longueur. 

25 8. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 a 

6, caracteris6 en ce que la hauteur de T6lement de construction est 
dimensionnee de telle fapon a ce qu'un assemblage en hauteur 
d'6l§ments de construction forme une hauteur standard sous linteau, et 
en ce que le poids de I'6l6ment de construction est inferieur & 25 kg. 

30 9. Element de construction (1) selon Tune quelconque des 

revendications 1 d 5, 7 ou 8, caracterise en ce qu'une cannelure (5) est 
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associ6e d chacune des parois ou cloisons portantes (7) dudit element 
de construction. 

10. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 
& 9, caracterise en ce que la cannelure (5) est p revue pour recevoir 

5 egalement une armature simple ou chevauchee. * 

11. £l6ment de construction (1) selon Tune des revendications 1 
& 10, caracterise en ce qu'il comporte un repere d'alignement vertical (9) 
pour un assemblage a joints contraries dudit element de construction 
avec d'autres elements de construction similaires. 

10 12. &6ment de construction (1) selon Tune des revendications 1 

a 11, caracterise en ce qu'il est muni d'au moins un faux joint horizontal 
(10) en forme de demi-queue d'aronde sur au moins un cote lateral. 

13. £l6ment de construction (1) selon rune" 'des revendications 1 
a 12, caracterise en ce qu'il est muni d'au moins un faux joint vertical (11) 

15 en forme de demi-queue d'aronde sur au moins un c6te lateral. 

14. £l6ment de construction (1) selon Tune des revendications 1 
£ 13, caracterise en ce qu'il comprend au moins un logement (12) pr6vu 
pour recevoir un crochet de liaison du mur de parement au mur porteur. 

15. Element de construction (1) selon Tune des revendications 1 
20 a 14, caracterise en ce qu'il est plein. 

16. Outil (13) destine a la prehension de I'eiement de construction 
(1) selon Tune quelconque des revendications 1 a 14, caracterise en ce 
qu'il est dimensionne pour permettre la prehension, la manutention, la 
depose et le reglage de I'alignernent, de la hauteur et de I'aplomb de 

25 I'eiement de construction (1). ?. ■; 

17. Mur construit avec des 6l6ments de construction (1) selon 
Tune des revendications 1 a 15, caracterise en qu'il 'est r6alis6 joints 
minces" entre les elements de construction (1). r 

18. Mur selon la revendication 17 caracterise en ce qu'il 
30 comprend des ensembles d'eiements de construction (14, 15), chaque 



WO 2004/007860 MW PCT/BE2003/000122 




19 

ensemble de construction comprenant au moins deux el6ments de 
construction pr6assembles 

19. Ensemble de deux murs constants avec des 6l6ments de 
construction (1) selon Tune des revendicatiohs 1 4*15, et formant entre 
eux un angle, caracteris6 en ce que la liaison entrfe les deux murs est 
realisee par collage et sans imbrication. 




Fig. 6b 
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